TECHNOLOGICKE ZASADY APLIKACE

ASFALTOVYCH IZOLACNICH PASU

a) natavovani plamenem celoplosné nebo bodové -
vsechny typy NAIP

b) lepeni horkym asfaltem nebo specialnimi lepidly
celoplosné nebo bodové - vsechny typy NAIP, které
nejsou na spodnim lici opatreny separacni PE-folii

c) mechanické kotveni v presazich pasl - pouze NAIP
s nosnymi vlozkami ze sklotkaniny (EXTRASKLOBIT,
BITUSAN ST, SKLOELAST) nebo vysokogramazniho PES
rouna (pasy rady POLYELAST), resp. sprazené nosné
vlozky (PES rouno + skelna tkanina)

Vyjimku tvori sikmé a strmé strechy pokryté asfaltovymi
sindeli, kde se jako podkladni pas doporucuje
R333H/SINDELIT SR, SINDELIT SBS, GV 10 nebo V13 (na
drevéném podkladé pribijeny hrebiky).

d) volna pokladka (pouze v odlvodnénych pripadech
nebo samolepici pasy, které se po odstranéni separacni
folie pritlaci k podkladu)

Jak jiz bylo vyse uvedeno, podklad pro izolaci mohou
tvorit r(zné materialy.

1. Cementobetonovy podklad musi byt hladky nebo
jemné drsny (zatfeny PVC, ocelovym nebo drevénym
hladitkem) a nesmi obsahovat cementové mléko.

2. Ocelovy nebo plechovy podklad nesmi vykazovat
naznaky koroze.

3. Maximalni povolené nerovnosti vsech typu podkladu
jsou +/- 5 mm pri méreni 2 m lati. Pokud se na povrchu
vyskytnou lokalni nerovnosti vétsi jak 3 mm (vycnivajici
kamenivo, ocelové prvky, styky mezi prefabrikaty) je
nutno je pred zahajenim izolacnich praci odstranit kupr.
zbrousenim. Naopak lokalni ,,zaporné“ nerovnosti hlubsi
jak 3 mm o malych pddorysnych rozmérech (otvory po
vydrolenych zrnech kameniva, nerovnosti na styku
prefabrikovanych dilc(, desek apod. ) musi byt vyplnény.

4. Nerovnosti cementobetonovych povrchd vétsiho
rozsahu musi byt vyplnény smési o vysoké adhezi k pod-
kladu (kupr. silikatové smési s pojivy na bazi akrylath
nebo epoxidu).

5. Cementobetonové podklady musi byt vyzralé (min.
14 dni pri pouziti PC) a izolovany povrch musi byt suchy.
Minimalni teplota ovzdusi i vlastniho pasu pri praci
s vyrobky z oxidovanych asfaltd je +5 °C, z asfaltd
modifikovanych 0 °C. U past s kovovymi nosnymi
vlozkami se tyto teploty zvysuji o 5 °C (pasy typu
BITALBIT S s min. pracovni teplotou +10 °C, RADONELAST
+5 °C). Pri teplotach ovzdusi blizicich se témto meznim
podminkam je zapotrebi izolacni pasy min. 24 hod. pred
jejich zpracovanim temperovat v prostorach pri teploté
alesponi +15 °C (u vyrobkd modifikovanych +10 °C).
Pokud jsou na pasu patrné nerovnosti zpusobené

navinem role, doporuc¢ujeme pasy rozvinout dostatec¢né
dlouho pred aplikaci, popripadé rozvinuté pasy na
potrebnou dobu naskladat na vodorovnou plochu
vzajemné na sebe v po¢tu min. 10 ks.

Pri praci nesmi prset a nesmi byt mlha, jinovatka
apod. Zaznamy o pocasi se zaznamenavaji kazdodenné
(pripadné i opakované) do stavebniho (montazniho)
deniku.

Z hlediska dodrzovani pracovnich podminek je
nejnarocnéjsi Gprava izolacniho povrchu, pokud tento
je na silikatové bazi (cementové potéry a mazaniny,
betonové vrstvy) a izolace s nim ma byti spojena v plné
plose. Nejcastéji pouzivana Uprava povrchu penetraci
asfaltovym lakem vyzaduje splnéni nasledujicich
podminek pred a béhem provadéni:

- max. relativni vlhkost vzduchu: 80 %
- max. vlhkost podkladu: 6 % hmotnosti
- min. teplota ovzdusi: +5 °C

- min. teplota povrchu betonu: +8 °C (min. 3 °C nad
rosnym bodem)

Dodrzovani specialnich podminek si vyzaduji specialni
technologie Upravy podkladu, kupr. kotevné impregnac-
nim natérem z epoxidované pryskyrice. Naopak pri
penetrovani podkladu vodou reditelnymi hmotami
(asfaltové suspenze nebo emulze) neni nutné dodrzovat
podminky tykajici se vlhkosti a doporucuje se ridit se
pokyny vyrobce.

Pro realizaci vodotésné izolace, pripadné pro bez-
prostfedni Gpravu povrchu izolované konstrukce pred
pokladkou izolace, je zapotrebi:

« asfaltérské kartace, kostata, pripadné zarizeni na
vyrobu tlakového vzduchu

« ocelové stérky
« plySové nebo molitanové valecky
« asfaltérsky niz, ndz ,,Stanley“

» natavovaci agregat (propan-butanovy horak) s prislu-
Senstvim

« 0sobni ochranné pomdcky

« zarizeni pro ohrev zalivkovych a tésnicich hmot
s teplomérem

« elektricka vrtackas prislusenstvim, kladivo

Izolovany povrch musi byt zbaven mechanickych
necistot zametenim, lépe tlakovym vzduchem.
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Pripadné se vyskytujici cementové mléko nebo jiné
tenkovrstvé nesoudrzné castice museji byt rovnéz
odstranény.

Pokud ma byt NAIP na povrch natavovan nebo lepen
asfaltovou hmotou, povrch se opatfi natérem zpravidla
ALP nebo ALP-M pripadné podobnym typem asfaltového
laku. Hmota se nanasi na podklad kartacem nebo
valeckem tak, aby ani lokalné nedoslo k vytvoreni kaluzi
laku. Penetrovany podklad ma vykazovat po zaschnuti
laku tmavé hnédou barvu. Tomu odpovida spotreba
hmoty v rozmezi 0,25 az 0,50 kg/m’ plochy podle
charakteru povrchu.

Doba zaschnuti laku se vyrazné méni v souladu s téka-
vosti pouzitého redidla (podle Udaji vyrobce) a zvlasté
pak povétrnostnimi podminkami. V teplém a suchém
pocasi a pri dokonalé vyméné vzduchu je minimalni
délka technologické prestavky pred pokladkou izolace
4 hodiny, zpravidla se k pokladce izolace pristupuje
nasledujici den po dokonceni penetrace.

asfaltoveé laky jsou horlaviny Il. tridy a pri
praci s nimi je nutno dodrZovat prislusné bezpecnostni
predpisy. To plati zejména o praci v uzavienych
prostorach. Zde se doporucuje volit radéji vodou
reditelné penetracni hmoty, kupr. asfaltobentonitové
suspenze. Ty se pred natérem zpravidla naredi pridav-
kem vody.

Plnoplosné nebo bodové nataveni zpravidla na betonovy
podklad, ktery musi byt suchy, Cisty a opatreny
penetracnim natérem, je nejbéznéjsim zplsobem
zpracovani NAIP.

Pro natavovani izolaénich pasu se pouzivaji nejcastéji
propanbutanové horaky nebo vicehorakové natavovaci
agregaty.

Pri celoplosném natavovani past musi dochazet k vidi-
telnému tecCeni roztavené asfaltové hmoty pred
odvalujicim se kotou¢em natavovaného pasu v celé jeho
Sifce a k vytoku této hmoty po obou podélnych okrajich
pasu. Sirka tekouci asfaltové hmoty nema byt vétsi nez
nékolik centimetrt, Sirka vytoku hmoty po okrajich
cca 5 mm. Pasy s jemnozrnnym mineralnim posypem
nebo separacni folii se kladou vzdy s podélnymi
a priénymi presahy 100 mm (min. 80 mm), u pasu
s hrubozrnnym mineralnim posypem se pricné presahy
doporucuje zvétsit na 150 mm. Specialni vyrobky uréené
jako jednovrstvé systémy (napr. POLYELAST EXTRA MK5
DESIGN) se kladou s podélnymi presahy zvétsenymi na
120 mm.

Pasy dodavané v kotoucich po 10 bm se kladou na
vodorovnych a Sikmych plochach v maximalni délce
5 bm, na plochach svislych v délce 2 bm. Tato
doporucena délka souvisi zejména se zrucnosti
provadéjicich pracovniku.

Pasy dodavané v délkach 7,5 m se kladou na vodo-

vice nez 140leta tradice

rovnych a Sikmych strechach v celych kotoucich.

Pricné presahy pasd jsou v jednotlivych radach
vzajemné posunuty zpravidla o polovinu délky jednoho
pasu, minimalné o 300 mm. U vicevrstvych systému je
tfeba dbat na to, aby podélné ani pri¢né presahy pasu
nebyly v nasledujici vrstvé ve stejném misté jako
u vrstvy podkladni.

Cilem téchto opatreni je vyloucit styk vice jak dvou pasu
v jednom misté. Podobné nutno postupovat také pri
reseni detaild. Pokud je predepsano bodové natavovani
past, rozumi se zpravidla spojeni pasu s podkladem na
30 % izolované plochy, na zbytku plochy pak pas lezi
volné. Zvlastni pozornost je zde treba vénovat
vodotésnému svareni presahl, které mohou byt
svarovany soucasné s natavovanim pasG v plose nebo
nasledné - v souladu se zrucnosti provadéjiciho
pracovnika. Lze pouzit i specialni horaky pro svarovani
presahd.

U bodového natavovani past je nutno vzdy provadét
pritlaceni pfesahu pasu valeckem, stejné jako u nata-
vovani krycich izolaénich pasu v povlakovych krytinach
s Upravou hrubozrnnym posypem (DESIGN).

Vytok izola¢ni hmoty podél okrajl pasu se z estetickych
divodu doporucuje opatfit ru¢né posypem bridlicovymi
Supinami, které vyrobce pouziva k Gpravé pasu a dodava
na pozadani aplika¢nim firmam. Vytok asfaltové hmoty
u past s jemnozrnnym posypem se rozzehli ocelovou
stérkou.

Pfi natavovani past nesmi dochazet k prepalovani
asfaltové hmoty, tj. nesmi vznikat cerny dym nebo
dokonce dojit k jejimu zapaleni!

V odivodnénych pripadech se namisto natavovani
provadi technologie bodového nebo celoplosného lepeni
NAIP na silikatovy podklad opatreny penetracnim
natérem, na povrch tepelné izolacnich desek a podobné.
Nelze zde pouzit pasy s povrchovou Upravou spodniho
lice mikrotenovou folii nebo podobnym materialem.
Asfaltova hmota se rozehreje ve varici nebo kotli na
teplotu cca 200 °C a nanasi na podklad litim nebo
natérem asfaltérskym kartacem. Min. spotreba dle
rovinnosti podkladu je 1,5 kg/m’. Pfi bodovém lepeni se
slepeni presahl past provadi zpravidla nasledné.
Presahy nutno dodrZovat stejné jako v predchozi
kapitole (Natavovani izolacnich pasu).

Izolacni pasy se lepi k podkladu specialnimi, za studena
zpracovavanymi lepidly, napr. polyuretanovym lepidlem
BORNER PUK nej&astéji pri rekonstrukcich, nebo pokud
se krytina klade na tepelné izolacni desky z pénového
polystyrenu. K tomuto Gcelu zpracovani jsou urceny



vyrobky POLYELAST EXTRAMKS5 DESIGN.

Lepidlo PUK se nanasi na podklad v pruzich pri planované
spotfebé min. 0,16 kg/m’ plochy. Pfesahy paslt se
provadéji stejné jako je uvedeno v bodé 4.6 a vzajemné
se spojuji nasledné natavenim.

Tento zpUsob fixace pasu k podkladu se voli tam, kde je
to technologicky nebo cenové vyhodné nebo kde
podklad, na ktery ma byt kladena izolace, neni vhodny
k lepeni nebo natavovani.

Typickymi priklady jsou:

« povrchové nesoudrzny nebo vlhky silikatovy podklad
« drevény podklad

« podklad z ocelovych plecht

« tepelné izolacni vrstva

« sanacni technologie

Kotvici prvky se osazuji po okraji pasu po jeho rozvinuti
do zadané pozice tak, aby vzdalenost kotvy od okraje
pasu byla 10mm. Postup pri osazovani kotvicich prvku je
rizny podle charakteru podkladu a druhu kotvy
(nastrelovaci hreby s podlozkami, vruty, vruty s hmoz-
dinkami).

Kotvici prvky musi byt vzdy osazeny tak, aby byly pre-
kryty nasledné pokladanym pasem a aby bylo mozné
vodotésné svareni nebo slepeni presaht pasu.

Skladovani a manipulace

Asfaltové izolacni pasy se dodavaji ve vertikalni poloze
a takto je zapotrebi je také skladovat. Doprava
a skladovani v horizontalni poloze jsou povoleny pouze
kratkodobé a to max. ve Ctyrech vrstvach na sobé. Je
zakazano skladovani vyrobkd na povétrnosti, zvlasté na
otevieném slunci nebo v blizkosti jinych zdroju tepla,
které by mohly vést k deformaci roli. Pasy nesmi byt
také vystaveny pred svym zabudovanim zvysené
vlhkosti. Doprava v nekrytych dopravnich prostredcich
je mozna pouze na paletach zabezpecenych smrstovaci
folii.

Bezpecnost prace a ochrana zdravi

Izolacni prace mohou provadét pouze pracovnici starsi
18 let, ktefi byli prokazatelné proskoleni, seznameni
s obsahem téchto technologickych pokyn( a pFislusnymi
bezpecénostnimi predpisy a maji tak odbornou
zpUsobilost k provadéni hydroizolaci z asfaltovych past

NA BOZP se vztahuje zakon ¢. 309/2006 Sb. a c.
251/2005 Sb. a dale NV ¢. 101/2005, NV ¢. 362/2005, NV
¢. 406/2004, NV ¢. 494/2001, NV ¢. 495/2001, NV ¢.
37872001, NV 591/2006 Sb.

Ochrana zivotniho prostredi

Pri aplikaci asfaltovych izolacnich pasu vznikaji na
stavbé nasledujici odpady (¢lenéni dle zakona
¢. 185/2001 sb. a vyhlasky Ministerstva zivotniho
prostfedi ¢. 381/2001, kterou se stanovi katalog odpad

aseznam nebezpecnych odpad):

« asfalt (odrezky AIP) katalog. ¢. 050117

« obaly papirové a lepenkové katalog. ¢. 150101
« obaly plastové katalog. ¢. 150102

Pri rekonstrukcich (demolicich) stavajicich izol.
souvrstvi dale

« asfaltové smési katalog. ¢. 170302
« jiné asfaltové materialy katalog. ¢. 170604

S témito odpady je nutné nakladat ve smyslu ustanoveni
vyse uvedenych vyhlasek. Zadny z predmétnych druh
odpadi neni zafazen do seznamu nebezpecnych
odpadu.

Pozarni ochrana

Pri praci s penetrac¢nimi laky museji byt dodrzeny zasady
platné pro manipulaci s horlavinami Il. tridy. Na pozarni
ochranu se vztahuje zakon o PO ¢.133/1985 Sb,
v platném znénia vyhl.c. 246/01 Sb.

Zkousky
« vizualné pomoci poklepu a mechanicky spachtli
Kontrola

« tésnosti spoju, spravné provedeni detaild, zesileni
(vyztuzeni) detaild a hran

Zaveér

Tyto technologické pokyny museji byt dodrzovany ze
strany aplikac¢nich firem zejména jako podklad pro
zpracovani vlastnich technickych a provadécich
predpist, podrobné popisujicich jednotlivé technologie
izolaci z aplikacniho hlediska. (Obsahuji pouze zakladni
pokyny, které nutno respektovat pro dodrzeni a splnéni
zarucnich podminek ze strany vyrobce.)
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